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ELSOLD® O Nas

ELSOLD GmbH & Co. jest jednym z wiodacych
producentéw ofowiu, cyny i stopdw pochodnych.
Eksperci i klienci doceniajg nasza firme, jako
kompetentnego ilojalnego partnera. W 2011 ELSOLD®
zostatwydzielony, jako osobnaspétka JL Goslar GmbH.
Obecnie w nowej fabryce w llsenburg, w regionie
Harz, gdzie od 1000 lat wydobywana jest ruda otowiu,
ELSOLD® oferuje unikalne bogactwo wiedzy w zakresie
metalurgii i tzw. Know-How. ELSOLD® posiadajac
ponad 60 lat doswiadczenia w branzy dysponuje
najszerszym zakresem innowacyjnych produktéw do
lutowania w skali $wiatowej. Zaopatrujemy klientow
z branzy elektronicznej i przemystu solarnego. Marka
ELSOLD® innowacyjne produkty do Ilutowania
spetnia najwyzsze wymogi w obszarze nowoczesne;j
technologii. Juz w poczgtkowych fazach projektowania
spetniamy wymagania prawne, inzynieryjne, a takze
miedzynarodowe standardy objete prawem. W celu
poszerzenia naszej wysokiej pozycji miedzynarodowej,
jesteSmy w bliskim kontakcie z naszymi klientami:
poznanie ich potrzeb pozwala nam optymalizowaé
nasze produkty. kaczymy tradycyjng wiedze i Know-
How z najnowszymi badaniami naukowymi.

Nasze cele na najblizsze lata sg przejrzyste:
ELSOLD® bedzie kontynuowac¢ rozwdj i produkcje
wysokiej jakosci innowacyjnych produktéw do
lutowania, dostosowanych do najnowszych
technologii i technik produkciji. Jestesmy firmg z
dtugoletnia tradycjg, myslimy lokalnie, dziatamy
globalnie. Naszym celem oraz wszystkich naszych
dziatan jest dtugoterminowa wspétpraca z klientami,
partneramii pracownikami. Wejdz z nami w przysztosg,
gdzie coraz wieksze wymagania inspiruja do tworzenia
produktéw najwyzszej jakosci.



... mniejsze straty, wiekszy zysk

Czynnik 15x"

AELSOLD'
SN100 MA-S
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Sn99,3Cu0,7
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ELSOLD® SN100(Ag) MA-S mikro stopy lutu z Ni, Ge oraz P

Oprécz petnej gamy stopdw lutowniczych o wysokiej jakosci,
ELSOLD® oferuje teraz innowacje na $wiatowym poziomie -
ELSOLD® SN100(Ag) MA-S z mikro stopami. Ten stop Ilu-
towniczy jest wytwarzany w rewolucyjnym procesie zwanym
~Swiezeniem“ ktéry moze byé opisany jako ultra-doktadne
czyszczenie. Ta technika daje nam bardzo czysty i bardzo
stabilny stop lutowniczy ktéry podczas lutowania ma znacz-
nie nizszg tendencje do utleniania sie. Typowe btedy w luto-
waniu jak mostkowanie czy kolce z cyny niemalze nie istnieja.
W poréwnaniu z Sn99,3Cu0,7, nasz nowy bezotowiowy stop

z dodatkami mikro stopéw cechuje sie najnizszg iloscig for-
mowanych zgardw, co czyni go bardzo ekonomicznym! Ta-
bele i wykresy na nastepnych stronach pokazujg ogromne
mozliwosci spowolnienia strat w postaci utlenianego stopu i
tym samym redukgcji kosztéw produkcji. Liczne zalety rewo-
lucyjnych ELSOLD® SN100 MA-S mozna podsumowac¢ w
nastepujgcy sposoéb: dobrze sie lutuje, gtadki i btyszczacy
lut, zmniejszona erozja tygla i narzedzi lutowniczych, zredu-
kowana migracja miedzi, najnizszy stopien formowania sie
zgarow, najwyzsza optacalnosé

ELSOLD® SN100 MA-S Sztabki i prety, bezotowiowe

topnienia [°C] [mm] [okoto, kg]
SN100 MA-S 227-230 Tréjkatne prety 8/10x400 0,2 ELO4 0027
SN100 MA-S 227-230 Sztabki 20x20x335 1,0 ELO4 0030
SN100 MA-S 227-230 Sztabki z oczkiem 50x20x490 3,0 ELO4 0028
SN100 MA-S Refill SC02 232-234 Tréjkatne prety 8/10x400 0,2 ELO4 0032
SN100 MA-S Refill SC02 232-234 Sztabki 20x20x335 1,0 ELO4 0034
SN100 MA-S Refill SC02 232-234 Sztabki z oczkiem 50x20x490 3,0 ELO4 0035
SN100Ag0,3 MA-S 217-227 Tréjkatne prety 8/10x400 0,2 ELO4 0036
SN100Ag0,3 MA-S 217-227 Sztabki 20x20x335 1,0 ELO4 0038
SN100Ag0,3 MA-S 217-227 Sztabki z oczkiem 50x20x490 3,0 ELO4 0040
SN100Ag1 MA-S 217-223 Tréjkatne prety 8/10x400 0,2 ELO4 0041
SN100Ag1 MA-S 217-223 Sztabki 20x20x335 1,0 ELO4 0042
SN100Ag1 MA-S 217-223 Sztabki z oczkiem 50x20x490 3,0 ELO4 0045
SN100Ag3 MA-S 217-219 Tréjkatne prety 8/10x400 0,2 ELO4 0046
SN100Ag3 MA-S 217-219 Sztabki 20x20x335 1,0 ELO4 0048
SN100Ag3 MA-S 217-219 Sztabki z oczkiem 50x20x490 3,0 ELO4 0049

Wszystkie stopy bezotowiowe SN-100(Ag) MA-S sa dostepne w sztabkach, drutach i drutach z topnikiem.

Twoje zalety:

= dobrze sie lutuje
= gtadki i btyszczacy lut

= Zmniejszona erozja tygla i narzedzi lutowniczych
= zredukowana migracja miedzi

= najnizszy stopien formowania sie zgarow
= najwyzsza optacalnos¢

*Czynnik 15x mniej zgaréw po 8 godzinach w tyglu z fala w 290°C
02 | SN100 MA-S Sztabki i prety bezotowiowe A
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SN100(Ag) MA-S z mikro stopami Sztabki,

sztaby z oczkiem i prety

= we wszystkich bezolowiowych stopach SNAg)Cu

= najwyzsza czystosc [pierwszy przetop]

= bardzo dobrze sie lutuje

= Swietna zwilzalnos¢
= najnizszy poziom utleniania sie §*
= najmniej formujgcych sie zgaréw

Witasciwosci: SN100(Ag) MA-S bezotowiowy z mikro stopami

Specjalny proces produkcji SN100 MA-S eliminuje
niepozadane zanieczyszczenia i czyni go bardzo czystym
i stabilnym stopem co przektada sie na zmniejszong
tendencje do utleniania sie. Ten zastrzezony proces
produkcji gwarantuje

znakomity poziom czystosci, bez zanieczyszczen. Te

stopy wykazujg sie wysokg stabilnoscig zmniejszajac
typowe wady lutowania jak mostki i kolce z cyny. Wyniki
lutowania sg wyjgtkowe a wahania jakos$ci sg ograniczone
do absolutnego minimum.

Jedno spojrzenie na powierzchnie tygla przed zebraniem zgaréw, wyraznie pokazuje réznice pomiedzy SN100 MA-S

a SnCu0.7

SN100 MA-S

SWIEZENIE - Redukcja zanieczyszczerh w SN100 MA-S

0,006

Zawartosc (%)

0 10 20 30 40 50 60
Czas (min)

*Czynnik 15x mniej zgaréw po 8 godzinach w tyglu z fala w 290°C

SnCu0,7

Formowanie sie zgaréw w SN100 MA-S poddanego proces-
owi “éwiezenia” w poréwnanie z nie-“$wiezonym” materiatem

Formowanie sie zgaréw po 4 godzinach
w 450 °C (w tyglu bez fali)

SN100 MA-S
SnAg0,3Cu0,7P

2,3%
6,5%

A\ SN100 MA-S Sztabki i prety bezolowiowe | 03



= dobrze sie lutuje = zredukowana migracja miedzi
= gtadki i btyszczacy lut = najnizszy stopien formowania
= Zmniejszona erozja tygla i narzedzi sie zgarow

lutowniczych = najwyzsza optacalnosé

Zmniejsz straty na produkciji ...

Czynnik 15x”

Poréwnanie iloSci zgarow

Ogromne zalety SN100 MA-S sa najlepiej widoczne podczas Oznacza to nie tylko fantastyczne oszczednosci z tytutu
lutowania na fali. W 290°C formowanie sie zgarow w  korzystania z tanszego lutu, ale takze oszczednosci dzieki

agregacie lutowniczym moze by¢ zmniejszone o Czynnik 15! zmniejszeniu czynnosci eksploatacyjnych w maszynie!

Oszczednosci w oparciu o mniejszg ilos¢ tworzgcych sie
Sn99,3Cu0,7 zgaréw w tyglu z fala formowanie sie zgaréw w SN100
I MA-S w porownaniu do SnCu0,7 w 290 °C w tyglu z falg

(8 godzin)
g Formowanie sie zgarow po 8 godzinach w
é N < 290 °C (tygiel z fala)
A ] SN100 MA-S 1,5%
Sn99,3Cu0,7 22,6 %

SN100 MA-S

0 10 20 30 40 50 60 70
=@= 5n99,3Cu0,7

Miesigce
oS0 As Podczas korzystania z bezotowiowego stopu ELSOLD®
Na podstawie pozytywnych efektéw “Swiezenia” i wptyw SN100(Ag) MA-S podczas lutowania na fali (bez azotu)
mikro-stopéw powoduje, ze ilo$¢ formujgcych sie zgardw formowanie sie zgaréw moze by¢ zmniejszone nawet
w SN100 MA-S jest 0 93% mniejszy niz w SnCu0,7 bez- 0 93%! Te ogromne oszczednosci moga byc¢ jeszcze
“Swiezenia oraz bez mikro-stopéw wieksze, gdy uzywasz stopéw z dodatkiem drogiego sre-
bra.

*Czynnik 15x mniej zgaréw po 8 godzinach w tyglu z fala w 290°C
04 | SN100 MA-S Sztabki i prety bezotowiowe A
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ELSOLD® SN100(Ag) MA-S z mikro-stopami Ni, Ge i P

Oprocz dobrze znanych pozytywnych cech stopéw SnCu
/ SnAgCu jest to takze znakomity stosunek kosztow do
wydajnosci co sprawia ze SN100 MA-S naprawde sie
wyrdznia. Jezeli uzywamy stopdéw bezotowiowych w
agregacie lutowniczym (bez azotu) ilos¢ formujacych
sie zgaréow moze byé wieksza niz ilos¢ cyny ktora
pozostanie na polutowanych produktach. Zauwaz to ze

P oraz Ge w SN100 MA-S
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== Phosphor

= Germanium

w procesie produkcji bedziemy potrzebowac¢ nawet 3
razy wiecej cyny od tego co bedzie zuzyte na faktycznie
polutowanych produktach. Z ELSOLD® SN100 MA-S
gdzie formowanie sie zgaroéw jest zmniejszone ten sam
produkt moze byé polutowany znacznie mniejszg iloscig
cyny. Te ogromne oszczednosci sg jeszcze wieksze jezeli
uzywamy stopdw z drogim srebrem. Analiza stopu w tyglu
jednoznacznie udowadnia warto$¢ dodang, wtasciwosci
ELSOLD® SN100 MA-S pozostajg stabilne przez bardzo
dtugi okres czasu. Stezenie wszystkich elementéw
pozostajg stabilne w obserwowanym okresie czasu.
Faktycznie mozna zaobserwowac bardzo niewielka ilos¢
germanu (6 ppm) i fosforu (20 ppm).

Typowa analiza SN100 MA-S

Sn - Cyna Wartosc rezydualna
Cu - Miedz 0,70 0,5-0,9
Ni - Nikiel 0,03 nieokreslony
Ge - German 0,006 nieokreslony
P - Fosfor 0,004 nieokreslony
Ag - Srebro 0,02 0,10

Pb - Otéw 0,03 0,10

Sb - Antymon 0,003 0,10

Cd - Kadm 0,0005 0,002

Zn - Cynk 0,0005 0,001

Al - Aluminium 0,0005 0,001

Bi - Bizmut 0,02 0,10

As - Arsen 0,01 0,03

Fe - Zelazo 0,002 0,02

Co - Kobalt 0,002 nieokreslony
Au - Ztoto 0,001 0,05

In - Ind 0,004 0,10

*Czynnik 15x mniej zgaréw po 8 godzinach w tyglu z fala w 290°C

A\ SN100 MA-S Sztabki i prety bezolowiowe | 05 '
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SN100 MA-S druty lutownicze z topnikiem Z0 i Z1

= Gfadki i btyszczacy lut

= Zredukowana migracja miedzi

= Zmniejszona erozja narzedzi
lutowniczych

= Niewielka ilo$¢ pozostatosci jest jasna,
przejrzysta i niekorozyjna

= Nieucigzliwy zapach

= Ujednolicony materiat lutowniczy w
catym procesie produkcyjnym,
SN100 MA-S jest dostepny w sztabkach
i pretach, drucie lutowniczym czy jako
pasta lutownicza

= Klasyfikacja: Z0: ORLO, Z1: ORM1

ELSOLD® SN100 MA-S drut lutowniczy z topnikiem Z0 i Z1

ELSOLD® SN100 MA-S bezotowiowy lut z mikro-stopami
charakteryzujg sie wysokg ponad norme czystoscig, niska
zawartoscig azotu i duzg odpornoscig na utlenianie. Utle-
nianie sie narzedzi lutowniczych czy migracja miedzi jest
zredukowane do minimum. Luty sg gtadkie i btyszczace.
Uzywajgc tego stopu w podprawach np. po lutowaniu na
fali stopem ELSOLD SN100 MA-S, uzywajgc drutu lu-
towniczego z topnikiem ELSOLD SN100 MA-S otrzymu-
jemy wielka zalete korzystania z jednolitego materiatu w
catym procesie a tym samym rownomierne wiasciwosci
optyczne, mechaniczne, elektryczne i chemiczne. Zaréw-
no stop SN100 MA-S (SCQ7) jak i te zawierajgce sreb-
ro SN100Ag0,3 MA-S (SAC0307), SN100Ag1 MA-S
(SAC107) oraz SN100Ag3 MA-S (SAC305) sg dostepne.

Nawigzujac do wysokiej jakosci stopu SN100 MA-S,
stworzyliSmy tez specjalne topniki wysokiej jakosci. Oby-
dwa dostepne topniki sg bez halogenkowe ORLO typ Z0
jak i ORM1 typ Z1 (do materiatdéw i powierzchni ktére

. 06 | SN100MA-S Dt lutowniczy z topnikiem 20( 21 A\

potrzebuja wiekszego aktywowania) oferujg jasne, prze-
jrzyste i niekorozyjne pozostatosci. Szczegdlnie wazne
przy recznym lutowaniu jest to, ze zapach jest przyjemny
a sktadniki sa nieszkodliwe dla zdrowia.

ELSOLD SN100 MA-S Z0 (ORLO0) 1.5% w poréw-
naniu do innych drutéw SC07, T lutownicy: 380 °C
: RELO1.5%

RELO 2.2%

ORM1 1.5%

ROLO 3.0%

REL1 3.0%

ELSOLD SN100 MA-S Z0 (ORL0) 1.5%

Tmo oW

e



SN100 MA-S pasty lutownicze

Zalety:
= Gtadki lut utatwiajacy inspekcje optycznag
= Niska migracja miedzi pozwala cynowanie cienkich przewododw, Sciezek,
wielu punktéw na raz oraz naprawy.
= Znaczgce obnizenie kosztéw poprzez niskg reakcje chemiczng z grotami oraz narzedziami.
= Doskonate wtasciwosci nanoszenia w sitodrukarkach dla standardowych oraz duzych
predkosci (Chip shooter)

ELSOLD® SN100 MA-S pasty lutownicze

Stop Zawartosc¢ Rozmiar ziarna Typ opakowania Typ topnika
metali [%] [um]

SN100Ag3 MA-S 20-38 Strzykawka, kartridz i stoik AP-20

SN100Ag3 MA-S 88 20-38 Strzykawka, kartridz i stoik AP-40

ELSOLD® SN100 MA-S drut lutowniczy
[°C] [mm] (ko]

SN100 MA-S 227-230 0,25 -4,00 0,25 -4,00
SN100Ag0,3Cu MA-S 217-227 0,25 -4,00 0,25 -4,00
SN100Ag1 MA-S 217-223 0,25-4,00 0,25 -4,00
SN100Ag3Cu0,5 MA-S 217-219 0,25 -4,00 0,25 -4,00

ELSOLD® SN100 MA-S drut lutowniczy z topnikiem

Stop Temperatura Srednica Waga Typ topnika Topnik
topnienia [°C] [mm] [ka]

SN100 MA-S 227-230 0,25 -4,00 0,25 -4,00 Z0 (2,5%) ORLO
SN100 MA-S 227-230 0,25 -4,00 0,25 -4,00 Z1 (2,5%) ORM1
SN100Ag0,3 MA-S 217-227 0,25 -4,00 0,25 -4,00 Z0 (2,5%) ORLO
SN100Ag0,3 MA-S 217-227 0,25 -4,00 0,25 -4,00 Z1 (2,5%) ORM1
SN100Ag1 MA-S 217-223 0,25 -4,00 0,25 -4,00 Z0 (2,5%) ORLO
SN100Ag1 MA-S 217-223 0,25 -4,00 0,25 -4,00 Z1 (2,5%) ORM1
SN100Ag3Cu0,5 MA-S 217-219 0,25-4,00 0,25 -4,00 Z0 (2,5%) ORLO
SN100Ag3Cu0,5 MA-S 217-219 0,25 -4,00 0,25 -4,00 Z1 (2,5%) ORM1

A\ SN100MA-S Drut utowniczy z topnikiem Z0 | Z1



Sztaby, sztaby tréjkatne, mate sztabki

= Wszystkie stopy otowiowe i = minimalna oksydacja
bezotowiowe = Minimalne powstawanie zgaréw

= najwyzszej czystosci, doskonate = Dostepne rowniez jako
wiasciwosci zwilzania mikrostopy (SAC) SC

ELSOLD® Sztaby oraz mate sztabki

Stop Temperatura | Temperatura Dostepne Wymiary Waga Nr Zamowienia
topnienia [°C] pracy [°C] formy [mm] [ok kg]

Sn99.3Cu0.7 227 255-285 Sztaby trojkatne 8/10x400 ELO4 0351
Sn99.3Cu0.7 MA 227 255-285 Sztaby trojkgtne 8/10x400 0,2 ELO4 6005
Sn99.3Cu0.7P 227 255-400 Sztaby trojkatne 8/10x400 0,2 ELO4 0358
Sn96.5Ag3Cu0.5 217-219 255-285 Sztaby trojkatne 8/10x400 0,2 ELO4 0403
Sn96.5Ag3Cu0.5 217-219 255-285 Sztabki 20x20x335 1,0 ELO4 6001
Sn95.5Ag3.8Cu0.7 217 255-285 Sztaby trojkatne 8/10x400 0,2 ELO4 0374
Sn95.5Ag3.8Cu0.7 217 255-285 Sztabki 50x20x490 3,0 ELO4 0406
Sn97Ag3 221-232 255-285 Sztabki 50x20x490 3,0 ELO4 0397
Sn96.5Ag3.5 221 255-285 Sztaby trojkatne 8/10x400 0,2 ELO4 0156
Sn96.2Ag3.8 221-238 255-285 Sztabki 50x18x600 4,0 ELO4 0411
Sn96.2Ag3.8 221-238 255-285 Sztaby trojkatne 8/10x400 0,2 ELO4 0389
Sn96Ag4 221-238 255-285 Sztabki 50x20x490 3,0 ELO4 0419
Sn96.5Ag3.5P 221 255-320 Sztabki 50x20x490 3,0 ELO4 0408

= Stopy ELSOLD® sg zgodne ze standardami DIN EN 29453, DIN EN 61190-1-3 oraz ze standardami
wewnetrznymi ELSOLD®

= Grube i szerokie prety, tasmy, cienkie prety i sztaby, lite druty itd.

= Wszystkie stopy moga by¢ dostarczone w wersji odtlenionej na zamdwienie

Wszystkie stopy bezotowiowe sa dostepne takze jako ELSOLD® MA® (mikrostop)

Twoje korzysci: = gtadki lut utatwiajgcy inspekcje optyczng
= Niska erozja miedzi pozwala na cynowanie cienkich przewodow, Sciezek,
wielu punktéw na raz oraz napraw
= Znaczgce obnizenie kosztow poprzez niska reakcje chemiczng z grotami oraz narzedziami

. 08 | Sztabki i prety bezotowiowe A




ELSOLD® Sztabki i prety

Postepujaca
odnosnie dtugotrwatej niezawodnosci skomplikowanych
uktadow elektronicznych, kompontentow i zwigzana z tym
zwiekszona wydajnos$¢ stawia najwyzsze wymagania w
stosunku do jakosci lutowania. Dlatego tez lutowie miekkie

miniaturyzacja, zaostrzone wymagania

ELSOLD® produkowane jest ze starannie wybranych
czystych metali. Lutowie miekkie ELSOLD® obejmuje caty
zakres aplikacji elektronicznych: Lutowanie maszynowe,
lutowanie wysokotemperaturowe, lutowanie specjalne
(stopy niskotopliwe, stopy do tygli)

ELSOLD® Sztaby i sztabki otowiowe
topnienia [°C] pracy [°C] formy [mm] [ok kg]

Sn63Pb37P 183 240-260 Sztabki 50x20x490 ELO3 0129
Sn63Pb37P 183 240-260 Sztaby trojkgtne 8/10x400 0,2 ELO3 0017
Sn63Pb37P 183 240-260 Sztabki 50x18x600 4,5 ELO3 0133
Sn63Pb37 183 240-260 Sztabki 50x20x490 4,0 ELO3 0235
Sn63Pb37 183 240-260 Sztaby trojkgtne 8/10x400 0,2 ELO3 0393
Sn60Pb40P 183-190 240-260 Sztaby trojkgtne 8/10x400 0,2 EL03 0013
Pb95Sn3Ag2 304-310 > 450 Sztaby trojkgtne 8/10x400 0,2 EL03 0026
Pb95Sn3Ag2P 304-310 > 450 Sztaby trojkatne 8/10x400 0,2 ELO3 0285
Pb92Sn8(Sb) 280-305 350-450 Sztaby trojkgtne 8/10x400 0,2 ELO3 0262
Bi50Pb31.3Sn.18.7 96 150-180 Druty 2/3x400 0,2 ELO3 0192
Antyutleniacze, bezotowiowe tabletki w butelkach po 50 sztuk EL13 0042
Antyutleniacze, bezotowiowe tabletki w butelkach po 800 sztuk EL13 0043

Antyutleniacze (do lutowania na fali otowiowej lub bezotowiowej)
= Dla redukcji powstawania zgaréw

= Utlenianie lutowia zostaje spowolnione przez cienkg warstwe ochronng

= Zalecane uzycie: 3 do 5 tabletek na kazde 10kg lutowia

Obraz: Dostepne formy antyutleniaczy

"‘1
Butelka Butelka
50 tabletek 800 tabletek

Obraz: dostepne formy sztab i sztabek

AT 4

Sztaby Sztaby Sztabki

trojkatne wyttaczane

A Sztabki i prety otowiowe | 09 '



Druty lite

= Wszystkie stopy ofowiowe i bezofowiowe = Minimalna oksydacja
= Najwyzsza czystosé = Minimalne powstawanie zgaro
s Doskonate wiasciwosci lutowania = Dostepne rowniez jako

i zwilzania mikrostop (SAC) SC

ELSOLD® Bezotowiowe druty lite

Stop Temperatura Temperatura %) Waga Nr Zamoéwienia
topnienia [°C] pracy [°C] [mm] [ok. Kg]
3

Sn99.3Cu0.7 227 255-285 5 ELO6 1023
Sn99.3Cu0.7 227 255-285 1,5 1 ELO6 1039
Sn99.3Cu0.7 MA 227 255-285 1,5 1 ELO6 0006
Sn97Cu3 230-250 255-285 3 5 ELO6 0598
Sn97Cu3 230-250 255-285 6 15 ELO6 1086
Sn97Ag3 221-232 255-285 2 2,5 ELO6 1012
Sn96.5Ag3.5 221 255-285 1,2 285 ELO6 1067
Sn96.2Ag3.8 221-238 255-285 2 4 ELO6 1076
Sn96.5Ag3Cu0.5 217-219 255-285 3 4 ELO06 6019
Sn96.5Ag3Cu0.5 217-219 255-285 6 10 ELO6 6003
Sn95.8Ag3.5Cu0.7 217 255-285 3 4 ELO6 6023
Sn95.5Ag3.8Cu0.7 217 255-285 3 4 ELO6 1034
Sn95.5Ag3.8Cu0.7 217 255-285 2 5 ELO6 1029

Wszystkie stopy bezotowiowe dostepne sa rowniez jako ELSOLD® MA® (mikrostop)

Twoje korzysci: = gtadka struktura lutu utatwiajgca inspekcje optyczng

= Niska erozja miedzi pozwala na cynowanie cienkich przewodéw, Sciezek,
wielu punktéw na raz oraz napraw
= Znaczace obnizenie kosztow poprzez niskg reakcje chemiczng z grotami i narzedziami

. 10 | Drut lutowniczy, bezotowiowy A




ELSOLD® Druty lite

metody produkcyjne,

Nowoczesne np. Lutowanie
selektywne wymaga najwyzszej jakosci drutdw
litych z czystych metali. ELSOLD® produkuje druty o
najwyzszej czystosci. Gwarantujemy stata najwyzsza
jako$¢ produktu. Ciggta kontrola jakos$ci kazdej partii
materiatu jest nagrywana i zapisywana. Nasi klienci
tacznie z europejskim przemystem kosmicznym moga
w petni polegaé na ELSOLD®, jestesmy jedynym
zatwierdzonym dostawcg materiatbw do twardego

i miekkiego Iutowania poprzez certyfikacje ECCS.
(patrz str. 2 certyfikacji ELSOLD®). Nasz nowoczesny
proces produkcyjny dopuszcza produkcje wszystkich
wymaganych stopdéw otowiowych i bezotowiowych
do niskich oraz wysokich temperatur, a takze stopy do
lutowania na fali i lutowania miekkiego we wszystkich
obszarach przemystu elektronicznego.

ELSOLD® Druty lite ofowiowe

topnienia [°C] pracy [°C] [mm] [ok. Kg]
Sn63Pb37 183 240-260 3 4 ELO5 1055
Sn63Pb37P 183 240-260 6 10 ELO5 6018
Sn63Pb37P 183 240-260 3 1 ELO5 0911
Sn64Pb36P 183 240-260 3 1 ELO5 0991
Sn60Pb39.86Cu0.14P (HTF) 183-190 240-260 1,5 1 ELO5 0527
Pb95Sn3Ag2P 299-305 > 450 3 1 ELO5 0960

Powyzsza lista przedstawia wybér naszych najczesciej poszukiwanych produktéw.

Mozna oczywiscie zamowi¢ inny wymagany stop.

Wszystkie stopy standardowe dostepne sa rowniez jako drut lity.

= Dostepne srednice az do 8.00 mm
= Specjalne $rednice dostepne na zamowienie

= Standardowe rozmiary zwojow: 2509 / 500g / 1kg / 4 kg / 10kg / 25kg

Obraz: dostepne formy drutéw litych otowiowych

e

o
F
£
:
£

T s

4 kg

A Drut lutowniczy, otowiowy | 11 l



ELSOLD® Program recyklingowy

Oszczedzaj zasoby naturalne i
chron srodowisko

a - Darmowa analiza dostar-
czonych odpadéw*

- Certyfikat i specyfikacja
po recyklingu dostepny
na zyczenie

e - Darmowe pojemniki
metalowe do wysyiki
otowiowych oraz
bezotowiowych odpadéw*

Skontaktuj sie z nami.
Z przyjemnoscia

pomozemy. . , :
- Szybkie rozliczenia

ELSOLD GmbH & Co. KG
HuttenstraBe 1
38871 lisenburg /Germany

Telefon +49(0)39452 4879-11
E-Mail info@elsold.de
Internet www.elsold.de

*lut miekki

. 12 | Program recyklingu A



—
“
N ELSOLD-

T1,20mm

ROMA

T1Kg

221388324

ELSOLD
Wi, e!sold a.._. ‘bf',' & Co. kG

b Flussmitear |

A‘Iz' so:

Sno99. 3
CTay o, 7
SOLO. -Em::-
Ss53s

— . e
B, 3
Cw O,7

e boe B R
MO Y
s5as AWy

2V a3BB3za

- EL SO Gmuu e e WG
ey RO e ol il e el e
Made in G-mu-nv

ELSOLD® Druty lutownicze z topnikiem - Informacja ogodlna

co czyni go niekwestionowanym liderem ze wzgledu
na ich réznorodnosé. Oprocz czystosci uzytych metali,
szczegoblng innowacjg jest ciggta adaptacja sktadu pasty
lutowniczej do proceséw i parametréw produkcyjnych.

Kalafonia i aktywator muszg muszg byé przystosowane

Druty lutownicze z topnikiem to najstarsze lutowie, ktére
od lat stosowane jest w przemysle elektronicznym. Uzycie
drutu lutowniczego z topnikiem pozwala na jednoczesng
aplikacje lutowia oraz topnika na punkt lutowniczy. Mimo
ewolucji pasty lutowniczej, ktéra spetnia to samo zadanie,
drut lutowniczy obronit swojg pozycje. Jest to nadal
preferowana metoda do aplikacji t.j. lutowanie reczne lub
naprawy czy lutowania automatycznego. Druty lutownicze
z topnikiem ELSOLD® dostepne sa w wielu odmianach

do wyzszych temperatur lub zmiennych temperatur
w procesie. ELSOLD® produkuje druty lutownicze z
topnikiem najwyzszej jakosci wybierajac odpowiednie
sktadniki topnika.

ELSOLD® Typy topnikow w drutach lutowniczych

Do aplikacji wymagajgcych topnika aktywowanego, efektywnego na ROH1
mosiadzu, niklu czy brazie
C3 | C3plus Topnik bez halogenkéw do wszystkich aplikacii elektronicznych ROLO v
X3 Szybkie i niezawodne zwilzanie, mniej odpryskow, jasne i plastyczne RELO v
‘ pozostatosci
X4 Szybkie i niezawodne zwilzanie, mniej odpryskéw, jasne i plastyczne REM1 v
pozostatosci
X5 Szybkie i niezawodne zwilzanie, mniej odpryskéw, jasne i plastyczne REH1 (v)
' pozostatosci
3064 | 3064 BF Do skomplikowanych proceséw, réwniez efektywny na mosiadzu, niklu i brazie ROM1 (¥)
H Na podstawie mocznika, bardzo efektywny topnik bez kalafonii, np. do ORMO v
produkciji transformatoréw czy kondensatoréw
T Do powierzchni silnie utlenionych, bezkalafoniowy, aktywowany fosforem. ORM1 =
Uzywany przy produkcji zarowek
Z0 Bez kalafoniowy i bez halogenkow, niewielkie, jasne, przezroczyste ORLO v
pozostatosci, do wszystkich aplikacji elektronicznych
Z1 Odmiana Z0, aktywowany z halogenkami, do trudnych w lutowaniu powierzchni ~ ORM1 (¥)

Powyzsza lista przedstawia wybér naszych najczesciej poszukiwanych produktow.
Mozna oczywiscie zamowic¢ dany stop z pozadanym topnikiem.
Do wytworzonych na zaméwienie topnikéw frakcja moze by¢ wybrana od 0.5% do 3.5% co 0.5%.

Specjalne wymiary dostepne na zamowienie

= Standardowe rozmiary szpulek: 0.25kg / 0.50kg / 1.00kg / 2.50kg / 4.00kg

= Specjalne rozmiary szpulek dostepne na zamowienie

= Wszystkie druty lutownicze z topnikiem dostepne sg od $rednicy 0.3mm wzwyz

= Srednice posiadajg tolerancje zgodnie z DIN 12224-1

= Mozliwe sg takze druty z pojedynczym jak i wieloma rdzeniami

ADrut lutowniczy z topnikiem, informacje ogdlne




ELSOLD® Druty lutownicze z topnikiem

ELSOLD® jest jednym z wiodgcych producentdw  Specjalna mieszanka aktywatorow i najwyzszej klasy
wysokiej jakosci lutowia do wszystkich proceséw tgcznie  wtasciwosci zwilzajgcych gwarantuje najwyzszg jakos$é
z solarami. lutowania zaréwno recznego jak i automatycznego.
Druty lutownicze z topnikiem ELSOLD® dostepne sg  Dotyczy to réwniez lutowania w technologii solarne;.
jako réznorodne stopy z bardzo wydajnymi topnikami.

ELSOLD® Druty lutownicze z topnikiem

Stop Temperatura Rozmiar Zawartos¢ Nr
topr:ienia szpulki | Zawartosé 61190-1-1 | halogen- Zamowienia
[C] [kg] (%] kow [%]

Sn60Pb39Cuf 183-190 1,00 1 3,5 A3 1.1.2 ROH1 0,75 - ELO1 1421
Sn60Pb39Cu1 183-190 1,00 1 3,5 C3 1.1.3 ROLO 0 v ELO10913
Sn60Pb39Cuf 183-190 2,00 1 3,5 H 2.1.3 ORMO 0 v ELO11742
Sn60Pb39Cut 183-190 1,50 1 2,2 3064 1.1.2 ROM1 1 v ELO15103
Sn60Pb39Cut 183-190 1,00 0,50 2,2 3064 1.1.2 ROM1 1 v ELO15122
Sn60Pb40 183-190 0,75 1 2,2 3064 1.1.2 ROM1 1 v ELO1 5101
Sn60Pb40 183-190 0,75 1 3,5 C3 1.1.3 ROLO 0 v ELO12139
Sn60Pb40 183-190 0,50 1 345 A3 1.1.2 ROH1 0,75 - ELO1 2275
Sn63Pb37 183 1,00 1 3,5 C3 1.1.3 ROLO 0 v~ ELO1 2483
Sn63Pb37 183 1,00 1 2,2 3064 1.1.2 ROM1 1 v ELO15158
Sn62Pb36Ag2 179 0,75 0,50 2,2 3064 1.1.2 ROM1 1 v ELO1 5224
Sn60Pb36Ag4 178-180 1,00 1 3,5 C3 1.1.3 ROLO 0 v ELO1 3425
Pb91Sn8Sb1 280-305 0,80 1 2,5 C3 1.1.3 ROLO 0 v~ ELO1 2606
Obraz: Dostepne druty lutownicze z topnikiem otowiowe Obraz: Dostepne druty lutownicze z topnikiem bezotowiowe
l
1000 g 500 g 1000 g 500 g

. 14 | Drut lutowniczy z topnikiem, otowiowy A




4

Drut lutowniczy “C3” z topnikiem “No-clean” bez halogenkow

s Szybkie zwilzanie ® Topnik stabilny termicznie

= Niewielkie elastyczne pozostatosci ® Spetnia Swiatowe standardy

® Pozostatosci niepowodujgce korozji ® Do wszystkich aplikacji lutowniczych
® Krotki czas lutowania ® Dobrze sie lutuje

® Niska migracja miedzi ® Btyszczace luty

Stop Temperatura Rozmiar Zawartos¢ [ No |Nr
toppienia szpulKi | zawartoss 29454 1 61190-1-1 | halogen- | Clean |Zamdwienia
['Cl] kgl | [%] kow [%]

Sn99.3Cu0.7 227 3064BF 1.1.2 v ELO2 5283
Sn99.3Cu0.7 227 C3 1.1.3 v  ELO2 5416
Sn99.3Cu0.7 227 A3 1.1.2 ELO2 0014
Sn99.3Cu0.7 227 222 ELO2 5399
Sn99.3Cu0.7MA 227 E1 1.1.3 ELO2 0008
Sn99.3Cu0.7MA 227 E1 1.1.3 ELO2 6102
Sn97Cu3 230-250 T 222 ELO2 6011
Sn95Sb5 230-240 C3 1.1.3 ELO2 3466
Sn97Ag3 221-230 3064BF 1.1.2 ELO2 0010
Sn96.5Ag3Cu0.5 217-219 3064BF 1.1.2 ELO2 5444
Sn96.5Ag3Cu0.5 217-219 C3 1.1.3 ELO2 5545
Sn96.5Ag3Cu0.5 217-219 C3 1.1.3 ELO2 6046
Sn95.8Ag3.5Cu0.7 217 C3 1.1.3 ELO2 5508
Sn95.8Ag3.5Cu0.7 217 1.1.2 ELO2 5370

< <

K < K < K < K

Wszystkie stopy bezotowiowe dostepne sa jako ELSOLD® MA® (mikro-stopy).

Twoje korzysci: = gtadka struktura utatwia inspekcje optyczng
= Niska migracja miedzi pozwala na bezotowiowe cynowanie cienkich przewodéw oraz Sciezek,
wielokrotne luty oraz naprawy
= Znaczgca oszczednos$¢é poprzez niewielkg reakcje chemiczng z grotami oraz narzedziami

A Drut lutowniczy z topnikiem, bezotowiowy | 15



ELSOLD® Topniki

ELSOLD® dostarcza kompletng oferte wysokiej jakosci

topnikow, specjalnie wyprodukowanych by sprostac
najtrudniejszym wymaganiom przemystu. Poza stopem
lutowia, najwazniejszym czynnikiem jest topnik dla
zapewnienia statej wysokiej jakosci procesowi lutowania.

Topnik musi przygotowaé powierzchnie do lutowania i
umozliwia¢ jak najlepsze zwilzanie. Poza tym podczas
lutowania topnik powinien wyparowaé nie pozostawiajac
obnizajacych rezystancje czy korozjogennych pozostatosci
na ptytkach PCB.

ELSOLD® Topnik - Elektronika

Topnik Pojemnik Zﬂwa”OSCS“t;S Baza Baza DIN EN Aplikacja \[g
[I] tandj stalych [%] topnika topnika | 61190-1-1 Zamowienia

1003NC Bezkalafoniowy, Pétwodny ORLO Pobielanie przewodéw  EL10 0055
Organiczny W procesie cynowania
1004NC 20 2,0 Organiczny Poétwodny ORLO Pobielanie przewodéw  EL10 0108
W procesie cynowania
1025NC 20 2,4 Bezkalafoniowy, Pdétwodny ORLO Elektronika ogétem -
Organiczny
2000NC 20 2,9 Kalafoniowy, Poétwodny ORLO Elektronika ogétem EL10 0040
Organiczny
2000M NC 20 2,9 Kalafoniowy, Pétwodny ORLO Elektronika ogétem, EL10 0110
Organiczny Automotive, Telekomu-
nikacja, standardowe
i bezotowiowe stopy
lutownicze
2001NC 20 2,3 Kalafoniowy, Pétwodny ORLO Lutowanie na EL10 0116
Organiczny fali stopami
bezotowiowymi. Mata
ilos¢ zuzli
2001M NC 20 1,9 Organiczny Poétwodny ORLO Elektronika ogétem EL10 0013
3007NC 20 3,5 Organiczny Wodn ORLO Elektronika ogotem -
Bez VOC
3003NC 20 2,9 Organiczny Wodny ORLO Lutowanie na fali sto- EL10 0117
Bez VOC pami bezotowiowymi.

— przemyst Elektroniczny A

16 | Topniki
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Topnik do przemystu solarnego

= Specjalnie wytworzony do produkciji modutéw solarnych
= Wszytkie topniki sg bezhalogenkowe
= Zatwierdzone przez najwiekszych producentow

ELSOLD® Topnik do przemystu solarnego ®
Topnik Pojemnik | Zawartos¢ Opis Opis DIN EN Aplikacja Nr
[|] czescistaych %] | produktu | produktu | 61190-1-1 Zamowienia

1004S Bezkalafo-  Potwodny ORLO Procesy lutownicze w  EL11 0119
niowy przemysle solarnym
Organiczny

2001S 10 1,7 Bezkalafo-  Pdétwodny ORLO Procesy lutownicze w  EL11 0120
niowy przemysle solarnym
Organiczny

3003S 10 2 Bezkalafo-  Wodny ORLO Procesy lutownicze w  EL11 0121
niowy przemysle solarnym
Organiczny

Obraz: dostepne opcje topnika

-
————
Kanister 20L Kanister 10L

Topniki — przemyst Solarny | 17 '




Rozwiagzania topnikow do napraw

ELSOLD® dostarcza petny zakres wysokiej jakosci topnikow, specjalnie wyproduko-
wanych by sprostaé najciezszym wymaganiom przemystu.

Poza stopem najwazniejszym czynnikiem jest
topnik, aby zapewni¢ niezawodny proces
naprawy.

Topnik musi przygotowac powierzchnie do
lutowania, procesu naprawy jak i zapewnic
odpowiednie zwilzenie.

Ponadto po procesie lutowania topnik powi-
nien wyparowac nie pozostawiajgc zadnych
pozostatosci podatnych na korozje czy
obnizajgcych opornosé.

ELSOLD® Topnik w ptynie

DIN EN 61190-1-1 Liczba kwasowa Opakowanie Nr zamowienia
ELSOLD® 200R ORLO 24 mg KOH/g Pisak z topnikiem EL10 0078
ELSOLD® 200R ORLO 24 mg KOH/g Buteleczka z topnikiem 25ml  EL10 0079
ELSOLD® 400R ROLO 70 mg KOH/g Pisak z topnikiem EL10 0080
ELSOLD® 400R ROLO 70 mg KOH/g Buteleczka z topnikiem 25ml  EL10 0081
Metoda testu Wyniki testu Metoda testu-IPC
Test lustra miedzianego spetnia IPC-TM-650 2.3.32
Test papierem srebrnym spetnia IPC-TM-650 2.3.33
llos¢ halogenkéw 0,0% IPC-TM-650 2.3.35
Test SIR spetnia IPC-TM-650 2.6.3.3
Test na korozje spetnia IPC-TM-650 2.6.15

Obraz: opakowania Topnika w ptynie

.l
S | e
Pisak z Pisaki na topnik, Buteleczka z
topnikiem buteleczki na topnik topnikiem
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Topnik w kremie do napraw!

Topnik w pascie z ELSOLD® (topnik w zelu/
topnik o zwiekszonej lepkosci) tj. AP40 sg
odpowiednie dla szerokiej gamy aplikacji
napraw. Topniki w kremie f3czg zalety klejow do
SMD* jak i topnikéw.Dzieki temu komponenty
sg utrzymywane w prawidtowym utozeniu az
do zakonczenia procesu. Tego typu topniki sg
skuteczne zaréwno do istniejgcych pukntow
cyny jak i przy oddzielnym dozowaniu cyny.
Topnik jest mocno kleisty i posiada doskonate
wiasciwosci zwilzajgce oraz szerokie okno
procesowe z duzym stopniem kompatybilnosci

ze wszystkimi standardowymi powierzchniami
PCB, np. jest idealny do proceséw naprawy.
Odnosi sie to do stopéw otowiowych i
bezotowiowych. Aby spemi¢ wymogi lepszej
mozliwosci kontroli, jak np. AOIl, topniki
zawierajg neonowe S$rodki barwigce. Rozne
typy i stezenia byty badane w celu opracowania
kompozycji, ktéra pozwala na uzyskanie
optymalnej widocznosci uzytego topnika, a
takze dobrej kontroli pozostatosci po lutowaniu.

*powierzchniowy montaz komponentéw

ELSOLD® Topnik w kremie do napraw

Topnik Typ topnika DIN EN Opakowa- Aplikacja Nr
61190-1-1 nie [cc] Zamowienia

AP-10 No Clean ROLA1 Cyna ofowiowa oraz duzag EL09 0040
zawartoscig otowiu

AP-20 No Clean RELO 10 Cyna bezotowiowa, wyjatkowa ELO9 0057
niezawodnosé
Wysoka niezawodnos$¢ zaréw-

AP-40 No Clean RELO 10 no przy stopach otowiowych i ELO9 0024
bezotowiowych

NC 559 AS No Clean RELO 10 Wyjatkowo jasne pozostatosci ELO9 0032

SM 388 No Clean RELO 10 Procesz bezotowiowe | otowiowe EL09 0039

NWS 4200 Rozpuszczalny RELO 10 Zmywalny za pomocg wody ELO9 0006

w wodzie

Kolorowe topniki
ELSOLD® o zwiekszonej

lepkosci dostepne sg w

Obraz: rodzaje opakowan topnika w pascie

kolorach neonowy zétty i - M. D
neonowy rézowy Lo y
Rodzaje opakowan: Strzykawki 10cc/30cc
Puszki 90g/180¢g Strzykawka reczna  Puszki do Strzykawki oraz
Kartridze 150 g 5cem & 10 ccm napetniania kartridze

A Topniki do napraw | 19



Pasta lutownicza LF AP-20

= Stata lepkos$c¢ przez ponad 70
dni w temperaturze pokojowej.

» Lepkos¢ w czasie > 48 godzin

= Wysoka stabilnos$¢ termiczna

= Rozmiar ziarna od T3 [45um] az do
T6 [15um], pozostatosci niekorozyjne,
bez halogenu, doskonata zwilzalno$¢ na
powietrzu oraz w atmosferze azotu.

ELSOLD® Pasta lutownicza - Bezotowiowa

Stop

Typ
ziarna

Temperatura| Opakowa-

topnienia

nie

Waga
[¢]

Rodzaj
topnika

Nr
Zamowienia

Sn96.5Ag3Cu0.5 88 25-45 217-219  Kartridz 1200 SM-388 EL08 0339
Sn96.5Ag3Cu0.5 88 25-45 217-219  Puszka 500 SM-388 ELO8 0333
Sn96.5Ag3Cu0.5 88 25-45 217-219  Puszka 500 Syntech-LF ELO8 0357
Sn96.5Ag3Cu0.5 87,5 15-25 217-219  Puszka 500 AP-20 ELO8 0016
Sn96.5Ag3Cu0.5 88 05-15 217-219  Puszka 500 AP-20 EL08 0023
Sn96.5Ag3Cu0.5 88,5 25-45 217-219  Puszka 500 AP-20 ELO8 0011
Sn96.5Ag3Cu0.5 86 25-45 217-219  Strzykawka 35 SM-388 ELO8 0363
Sn96.5Ag3Cu0.5 88 25-45 217-219  Puszka 500 AP-20 EL08 0007
Sn96.5Ag3Cu0.5 88 25-45 217-219  Kartridz 1200 SM-388 ELO8 0339
Sn96.5Ag3Cu0.5 (MA) 88 20-38 217-219  Puszka 500 AP-20 ELO8 0020
Sn95.5Ag3.8Cu0.7 88 25-45 217 Puszka 500 SM-388 EL08 0009
Sn99.3Cu0.7 88 25-45 227 Puszka 500 AP-20 ELO8 0508
Sn96.5Ag3Cu0.5 / 87 25-45 188-192 Strzykawka 100 SM-388 ELO8 0608
Bi58Sn42

Bi57Sn42Ag1 86,5 25-45 139 Strzykawka 35 AP-10 ELO8 0602
Sn96.5Ag3Cu0.5 88,5 25-45 217-219  Puszka 500 AP-40 ELO8 0035
Sn96.5Ag3Cu0.5 86 25-45 217-219  Strzykawka 35 AP-40 ELO8 0342
Sn96.5Ag3Cu0.5 (MA) 86 20-38 217-219  Puszka 500 AP-40 ELO8 0036
Sn99.3Cu0.7 86 25-45 227 Puszka 500 AP-40 ELO8 0325

Wszystkie stopy bezotowiowe dostepne sa jako ELSOLD® MA® (mikro-stop)

Twoje zalety:

= gtadka struktura utatwia inspekcje optyczng

= Niska migracja miedzi pozwala na cynowanie bezotowiowe cienkich przewodéw oraz

Sciezek i wielu lutow
= Znaczgce oszczednosci poprzez matg reakcje chemiczng z grotami oraz akcesoriami
= Doskonate wtasciwosci do sitodrukarek, do standardowych oraz aplikacji high-speed (Chip shooter)
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ELSOLD® Pasta lutownicza

Pasta lutownicza ELSOLD® wyrdznia sie dzieki doskonatym
wiasciwosciom zwilzania w bardzo duzym zakresie
profili temperaturowych. Jednoczesénie pasta lutownicza
posiada idealng charakterystyke osiadania oraz kleistosci.
Przechowywanie i trwatos$¢ nie sa czynnikami krytycznymi,
poniewaz jest to specjalnie modyfikowany materiat

syntetyczny. Kolejnymi zaletami sg m.in.: minimalna
skoérczalnosé, drukowanie high-speed.

Wyniki drukowania sg powtarzalne oraz statej jakosci na
kazdej powierzchni.

Pasta lutownicza ELSOLD® jest odpowiednia do systemow

z zamknieta raklg jak i do druku Fine Pitch.

ELSOLD® Otowiowa pasta lutownicza

Stop Zawar- e Temperatura
tos¢ ziarna topnienia
metali [%] [°C]
Sn63Pb37 90 25-45 183
Sn63Pb37 90 25-45 183
Sn63Pb37 90 25-45 183
Sn63Pb37 90 25-45 183
Sn62Pb36Ag2 87 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 90 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 90 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 87,5 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 90 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 88 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 87 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 90 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 90 25-45 179
Pb92.5Sn5Ag2.5 90 25-45 287-296
Sn62Pb36Ag2/Sn63Pb37 90 25-45 179-183

= Klasyfikacja topniaka DIN EN 61190-1-1

= Dostepne typy ziarna 3 / 4 / 5/ 6 na zamowienie

= Rézne zawartosci metali w zaleznosci od
pozadanej lepkosci

Rodzaje opakowan: Strzykawki 10 cc/ 30 cc
Puszi 250 g/ 500 g
Kartridze 600 g/ 1,2 kg

Kasety Pro-Flow 750 g

Opako- | Waga[g] [ Typ topnika |NrZamdwienia

wanie
Kartridz 1200 SM-388 ELO7 0352
Puszka 250 NWS-4200 ELO7 0485
Puszka 500 AP-10 ELO7 0348
Kartridz 600 AP-10 ELO7 0503
Strzykawka 35 AP-10 ELO7 0330
Puszka 250 AP-10 ELO7 0502
Kartridz 1200 SM-388 ELO7 0002
Puszka 500 AP-10 ELO7 0506
Puszka 500 NC-559 AS ELO7 0404
Puszka 500 NC-559 AS ELO7 0483
Strzykawka 100 NC-559 AS ELO7 0482
Puszka 500 RMA-223 AS ELO7 0428
Puszka 250 NWS-4200 ELO7 0439
Puszka 250 AP-10 ELO7 0507
Kartridz 1200 SM-388 ELO7 0356

Obraz: Rodzaje opakowan pasty lutowniczej

-
¥ - |s——
Strzykawki i Puszki Kasety Pro-
kartridze Flow
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ELSOLD® Srodki czyszczace

Czyszczenie PCB lub ptytek drukowanych wigze sie z
usuwaniem pozostatosci topnika z ptytek, hybryd czy DCB.
Mimo, ze tzw. procedura ,,no clean“ zostata wprowadzona
w wielu procesach produkcyjnych w sektorze low-end, to
w szczegolnie w przypadku sektora podzespotéw high-
end czyszczenie jest nadal nieodzowne. Na podstawie
lat doswiadczen jesteSmy w stanie dostarczyé naszym
klientom kompletng oferte $rodkéw czysczacych do
podzespotéw, szablondéw, narzedzi, DCB czy modutéw
zasilania.

Dzieki naszym wigdacym na rynku ogolnoswiatowym
produktom wodnym, na bazie rozpuszczalnikéw wodno-
alkalicznych znajdziesz najlepsze, najkorzystniejsze i
ekologiczne rozwiazanie do wszystkich Twoich proceséw.

Srodki czyszczace moga usunaé oprécz  innych
substancji rowniez topnik po Ilutowaniu otowiowym,
paste lutownicza z szablondéw, przypalony topnik z
urzadzen lutowniczych jak i przenos$nikéw lutowniczych,
pozostatosci po klejach oraz grubych warstw pasty
lutowniczej. Czesto proces czyszczenia jest nieunikniony
i ksztattuje podstawe do kolejnych krokéw produkciji — jest
to pomocne w unikaniu btedéw, np. przy wire bonding
Ponadto mozna uniknaé bteddéw przy drukowaniu pasty,
korozji, migracji elektrochemicznej, pradéw btadzacych
jak i zanieczyszczenia podzespotdéw w urzadzeniach
lutowniczych. Poprzez uzycie nowoczesnych $rodkéw
czyszczacych ELSOLD® powyzsze problemy mozna
rozwigzac lub unikna¢ ich na samym poczatku.

ELSOLD® Srodek czyszczacy
Srodek Pojemnik Pojemnos¢ Baza produktu Aplikacja Nr Zamowienia
czyszczacy y

WBI-01 Pojemnik plastikowy Wodne $rodki czyszczace z UltradZwieki EL12 0001
inhibitorem korozji

WXS-01 Pojemnik plastikowy 5,0 Wodne $rodki czyszczace do UltradZwieki/ EL12 0002
szablonow, przenosnikow i PCB  ptukanie

FRA-01 Spray w puszce 0,4 Zmywacz do topnika do PCB Reczne EL12 0003

SSC-01 Spray w butelce 0,5 Srodek czyszczacy do szab- Reczne EL12 0004
londéw i ekranéw

SSW-01 Pojemnik plastikowy z 100 Tkanina do czyszczenia szab-  Reczne EL12 0005

tkaning kawatek lonéw

Obraz: Dostepne formy srodkéw czyszczacych

= & -
- .
Assos] S
= =
= i
Tkanina Spray w puszce Spray w
butelce
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ELSOLD® Serwis | ELSOLD® Certyfikacja

Dostawa

Wszystkie produkty ELSOLD® produkowane sg w lI-
senburgu. Dzieki temu terminy dostaw sg “Just In
Time” na specjalne zamdwienia klientow

Wsparcie techniczne i doradztwo przy
poszczegdlnych aplikacjach

W celu zapewnienia jakosci produktéw naszych
klientéw koncowych przyktadamy duzg uwage
do doradztwa i wsparcia technicznego. Dobor
odpowiednich  produktéw jak i parametréw
procesowych w oparciu o urzgadzenia klienta oraz
kwestie Srodowiskowe jest dla nas najwazniejszy.

Przejscie na materialy bezotowiowe

Przej$cie na materiaty bezotowiowe generuje koszty |
pytania odnos$nie niezawodnosci | trudnosci przy uzyciu
materiaté bezotowiowych. Z przyjemnoscig pomozemy
przy przej$ciu na materiaty bezotowiowe bazujgc na
doswiadczeniu przej$¢ zaimplementowanych u innych
klientéw.

Serwis internetowy
Pobierz karty katalogowe dla wszystkich produktow z
naszej strony www.elsold.de

Analiza lutowia z fali
ELSOLD® analizuje nadestane probki.

Informujemy klientbw o poziomie zanieczyszczen
oraz jak postepowac dale;.

Utylizacja zuzytego lutowia

Stare lutowie niezdatne do uzycia usuwamy.

ELSOLD® Certyfikacja

Procesy produkcyjne ELSOLD® spetnia standard
jakosci ISO TS 16949. Certyfikacja dla przemystu
automotive zostata przeprowadzona we wrzesniu
2007 i jest nadal wazna.

Certyfikat nr 391568 TS09. Produkt ELSOLD® spetniajg
normy DIN EN ISO 9453, DIN EN ISO 9454, DIN EN
61190 1-1 do 1-3.

Wybrane lutowia miekkie spetniajg norme ESA ECSS-
Q-70-71A. Wszystkie pojazdy kosmiczne wystrzelone
w przestrzen kosmiczng przez ESA (European Space
Agency) lutowane sg przy pomocy lutowia miekkiego
ELSOLD® ze wzgledu na ich wysoka jakosc,
niezawodnos¢ i diugi czas zycia.

Kontakt: Telefon +49 (0) 39452 4879-12

Email

info@elsold.de
Internet www.elsold.de
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{Firma } [Telefon }
{ J[re )
{ I )
{UIica J [ J
{Miasto ] [Osoba kontaktowa ]

» Twoje zamdwienie ) Kopia ) Wypetnic

Dystrybutor:
Elblinger Elektronik Sp. z 0.0. Telefon: 061 /894 69 90 E-mail: mail@elblinger-elektronik.pl
ul. Kwiatowa 25 Fax: 061 /894 69 99 Internet: www.elblinger-elektronik.pl

60-185 Skorzewo k. Poznania

Nr Zamoéwienia Opis produktu llosé

Chciatbym uzyskacé prébki ponizszych produktéw

Nr Zamowienia Opis produktu llosé
EL__

EL__ ____

EL__

Miasto, Data Nazwisko pisane literami DRUKOWANYMI Podpis
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Dystrybutor:

Elblinger Elektronik Sp. z o.o. Telefon: 061 /894 69 90 E-mail: mail@elblinger-elektronik.pl
ul. Kwiatowa 25 Fax: 061 /894 69 99 Internet: www.elblinger-elektronik.pl

60-185 Skoérzewo k. Poznania
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